SCHEMA LOGICO FUNZIONALE UTA 1: ARIA PRIMARIA BIBLIOTECA
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TABELLA ISOLAMENTO TERMICO IMPIANTO | : 8 1 VASO DI ESPANSIONE CHIUSO A DIAFRAMMA CON MEMBRANA ATOSSICA PER ACS. ATTACCO DA 17
ESTRATTORE WCH ESTRATTORE WC 1 ESTRATTORE WC 2 Dl RISCALDAMENTO. £ RAFFRESCAMENTD POSA SOTTOTRACCIA ! | CAPACITA” 24 litri. PRESSIONE DI PRECARICA 6 bar. PRESSIONE MAX. ESERCIZIO 10 bar.
. . Fisol to dell H | I | 7 1 POMPA DI CALORE ARIA-ACQUA PER PRODUZIONE ACS — COP 3,0 — RESA TERMICA IN PDC 1,05 kW
0 spessore minimo per Tiseiamento. delle Tetl per 1 | l POTENZA ELETTRICA RESISTENZA 1,2 KW — MAX. POT. ELETTRICA ASSORBITA 1,47 KW — ALIM. 230V—50Hz.
distribuzione dei fluidi caldi deve essere conforme a quanto | | 5 1| UNTA" TRATTAVENTO AR PRIVARIA UFFICi — PORT. AR WANDATA 1400mc/h — PORT. ARA RIPRESA 1300me/h
previsto dall'allegato B del D.P.R.412/93 e successive : =) o : ALIMENTAZIONE 400 V — 50 Hz — POT. MAX. ASSORBITA 0,75 kW + 0,52 kW — PESO ca. 608 kg
O\ e [& ) N
modificazioni ed integrazioni. | g o) r'o? I n|3 5 1 CIRCOLATORE ELETTRICO MONOFASE A GIRI VARIABILI PER CIRCUITO UTA — P2;
A titolo esemplificativo per materiale coibente avente un : g g E : g g‘ P.DI LAVORO: PORT. 1.290 I/h, PREV. 50 KPa. POTENZA MAX. ASSORBITA 310 W—ALIM. 230V-50Hz.
conducibilita A pari a 0,034 W/mK lo spessore minimo della L= ) | NS 4 || CIRCOLATORE” ELETTRICO MONOFASE A GRI VARIBILI PER CRCUITO PANNELLI PAVIVENTO — P1;
coibentazione sard il sequente: : g <[= : < < P.DI LAVORO: PORT. 2.940 I/h, PREV. 60 KPa. POTENZA MAX. ASSORBITA 310 W—ALIM. 230V—50Hz.
s bentazi _g ' | £ 2|8 | 5§ 8lg 3 4 | VASO DI ESPANSIONE CHIUSO A DIAFRAMMA. ATTACCO DA 17 Marcatura CE
pessore coibentazione: =T A e T |° CAPACITA’ 50 litri. PRESSIONE DI PRECARICA 1,5 bar. PRESSIONE MAX. ESERCIZIO 5 bar. Raccolta R p.to 3.B.3.
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tubazione # esterno minore 20 mm — s = 15 mm | 2 | g SCAMBIATORE DI CALORE A PIASTRE IN ACCIAIO AISI 304 — SCAMBIATORE SP1;
— tubazione @ esterno tra 20 e 39 mm — s = 23 mm &: E 2 : i 2 1 INVERNO: Pot. 111 KW — LATO POZZO: Portata: 18000 I/h, Tiw:15°C; LATO PdC: Portata: 19100 I/h, Tiw:13'C,Tuw:8'C;
— ‘tubazione & esterno tra 40 e 59 mm — s = 31 mm. ={| © ={ el © e ESTATE: Pot. 170 kW — LATO POZZO: Portata: 18000 I/h, Tiw:15°C; LATO PdC: Portata: 11300 I/h, Tiw:17°C,Tuw:30°C;
_ tubazione & esterno tra 60 € 79 mm — s = 39 mm =l = = | s 1 1 POMPA DI CALORE ARIA-ACQUA—-COP4,14—POT.RISCALD.(35°C—7"C):25,3 kW—EER:2,94—POT.FRIG.(7C-35"C): 23,5 kW;
Lo . . , I : POTENZA ELETTRICA MAX. ASSORBITA 8,39 kW—INVERTER ALIM.400V—3f+N—50Hz—PESO IN FUNZIONE 255 KG.
N.B.: Per tubazioni correnti entro l'isolamento dell'involucro : X'DN32 | XlDN25
edilizio, moltiplicare i valori sopra riportati per 0.5. : : POS.| Q.ta DESCRIZIONE NOTE / NORME
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— Tubazioni posate a vista all'interno: Foglio in PVC
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e Cronotermostato ambiente Valvola di scarico termico SCHEMA LOGICO-FUNZIONALE
Filtro a tasche F7—8 #e50 Pp |Tubo in polipropilene — ¢ esterno 50 mm h _U Dosatore di polifosfati PN P.d.C. ACQUA IVPIANTO TERMICO.
~ Regolatore ad azione PID Valvola di taratura manuale —= —,——| | CALDA SANITARIA
Senso del flusso B [Fito o CAP.80 LT
m Giunto elastico antivibrante G Orologio programmatore P e Prec.6bar .
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a Recuperatore entalpico =.—.= |Acqua calda—acqua fredda-ricircolo ACS @ Comando elettromagnetico |NEN|Disconnettore E Vaso d’espansione sistema aperto MAGGIO 2018
Collegamenti logico—funzionali ® |Motore rotativo | Rubinetto di scarico e Vaso d’equnsione autopressurizzato. aggiornamento
Collegamenti logico—funzionali con BUS di comunicazione| § |A molia ¥_ [Dispositivo sfogo aria manuale Sistema_chiuso
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P |A galleggiante T Dispositivo sfogo aria automatico - favola n
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DISEGNI DI PROPRIETA' ESCLUSIVA DI MARIO BONICELLI ARCHITETTO. E' VIETATA OGNI RIPRODUZIONE NON AUTORIZZATA.

ESTO681S




